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» Dieses Symbol wird auf Tasten von Geriten angebracht, die als Stimulanzien dienen, um die
Aufmerksamkeit des geschulten Bedienpersonals in kritischen Momenten zu wecken.

€ Dieses Symbol wird auf Tasten von Substanzen angebracht, die als Warnhinweis dienen, um die
Aufmerksamkeit des geschulten Bedienpersonals auf mogliche elektrische Gefahren zu lenken.

A Dieses Symbol wird am Satzanfang verwendet, um das Personal auf wichtige Anweisungen oder
Sicherheitsvorschriften im Zusammenhang mit dem Betrieb aufmerksam zu machen.

WARN- UND SICHERHEITSAUFKLEBER

Modellbezeichnung der Maschine

CE — Kennzeichnung

Typenschild sowie Biegeleistung der Maschine

Gebrauchs- und Wartungshinweise

Hinweis fur die Position des Hebe- und Tragehakens

Warnschild fur Schalttafel

Kennzeichnung der Erdung

EINFUHRUNG

“MG 20 B tragbare Eisenbiegemaschine" ist ausschlielich zum Biegen von Stahlmaterialien
vorgesehen. Jegliche andere Nutzung ist untersagt. Optional kdnnen verschiedene Aufsdtze an der
Maschine angebracht werden, um unterschiedliche Biegeprozesse zu ermoglichen. Um die maximale
Effizienz der Maschine zu gewéhrleisten, sollte der Bediener komfortabel arbeiten kdnnen. Daher ist es
ratsam, die Maschine in der Ndhe des Bereichs zu platzieren, in dem die Stahlstibe gelagert werden.
Idealerweise sollte die Maschine in einem iiberdachten Bereich aufgestellt werden. Wir empfehlen
zudem, beidseitig Arbeitstische zu installieren, die mindestens die Lange der zu biegenden Stahlstédbe
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haben. Diese Arbeitstische ermoglichen es dem Bediener, die Stibe ohne zusitzliches Drehen zu
bearbeiten, was die Arbeitsleistung erheblich steigert.

A Wichtige Hinweise!!!

e Die Bedienungs- und Wartungsanleitung ist vor der Inbetriebnahme unbedingt zu lesen.
e Die Maschine darf nur von geschultem Fachpersonal bedient werden.

o Wihrend Wartungsarbeiten, wie etwa die Steuerung oder Schmierung der Maschine, muss diese vom
Stromnetz getrennt sein.

e Alle Anweisungen in der Bedienungs- und Wartungsanleitung sind strikt zu befolgen.

1. AUFBAU DER BIEGEMASCHINE

Abbildung 1: Aufbau der Biegemaschine

1 | Maschinengehduse 4 | FuB3schalter 7 | Bedienfeld 10 | Biigelkopf
2 | Transportgriff 5 | Ablage 8 | Schalttafelabdeckung | 11 | Steckbolzen
3 | Leistungssteckverbinder | 6 | Maschinentisch 9 | Biegeteller 12 | Biegehiilse

2. MASCHINENMONTAGE

e Die Maschine ist auf einem stabilen Untergrund zu installieren und sicher am Boden zu verankern.
(Siehe Abbildung 2)

e Der elektrische Anschluss der Maschine darf ausschlieBlich von einer qualifizierten Fachkraft
durchgefiihrt werden.
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A Hinweis Stromanschluss:

Fiir den Netzanschluss muss der Stecker mit einem isolierten 5x2,5mm? Kabel (bis zu 25 m Lange) an
die Versorgungsleitung angeschlossen und anschliefend in die Steckdose gesteckt werden.
Aus Sicherheitsgriinden ist eine Erdungsverbindung zwingend erforderlich. Die Maschine darf
keinesfalls ohne ordnungsgemiB hergestellten Erdungsanschluss betrieben werden.

A Anschluss der Erdungsleitung:

Verbinden Sie ein Ende der Erdung mit einem Kupferdraht (mindestens 16 mm?), um die elektrische
Leitfahigkeit sicherzustellen. Das andere Ende des Drahtes sollte entweder an ein leitfahiges Rohr
angeschlossen werden, das ausreichend tief in die Erde versenkt ist, oder an eine Kupferplatte, die so
tief wie moglich in den Boden eingelassen wird.

Abbildung 2: Positionierung der Maschine auf stabilem Untergrund

3. INBETRIEBNAHME UND GEBRAUCH

3.1. Energieversorgung und Drehrichtungserkennung:

e Vergewissern Sie sich, dass die Maschine vorschriftsgemédl installiert wurde.
o Entfernen Sie alle Gegenstinde von der Maschine, einschlielich der Biegevorrichtungen.
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e Nachdem die Maschine angeschlossen wurde, schalten Sie den Hauptschalter von Position "0" auf
"1", um die Maschine zu starten. Driicken Sie anschlie3end die ON-Taste auf dem Bedienfeld.

e Stellen Sie nach dem Einschalten der Maschine sicher, dass die Betriebsleuchte bei manuellen
Modellen und die Bedienfeldbeleuchtung bei digitalen Modellen leuchtet.

e Stellen Sie am Bedienfeld den MAN-AUTO-Schalter auf die Position "MAN" und wihlen Sie die
Drehrichtung des Biegetellers mit dem LINKS-RECHTS-Schalter. Aus Sicht der Vorderseite der
Maschine gilt eine Drehung des Biegetellers im Uhrzeigersinn als Rechtsdrehung und eine Drehung
gegen den Uhrzeigersinn als Linksdrehung. Die tatsdchliche Drehrichtung hdngt jedoch von den
Phasen der elektrischen Leitung ab. Sollte der Biegeteller entgegen der gewiinschten Richtung
drehen, hat dies keinen Einfluss auf die Funktion der Maschine, jedoch darf die Maschine nur in
Rechtsdrehung verwendet werden. Falls dies dennoch storend ist, kann ein Elektriker die Phasen
vertauschen.

e Nun konnen die Biegeeinstellungen vorgenommen werden. Es wird empfohlen, in der MAN-Position
langsam an die gewiinschten Einstellungen heranzutasten. In dieser Stellung dreht sich der Biegeteller
nur, solange der FuBschalter betétigt wird. Sobald der FuBlschalter losgelassen wird, stoppt der
Biegeteller. In der AUTO-Stellung reicht es aus, den FuB3schalter einmal zu betétigen, worauthin der
Biegeteller so lange dreht, bis der gewihlte Steuerstift den Sensor erreicht und der Biegeteller in seine
Ausgangsposition zuriickkehrt.

e Mit den Tasten P1, P2 und P3 kdnnen der 1., 2. oder 3. Steuerstift ausgewahlt werden. Je néher der
Steuerstift am Sensor positioniert ist, desto kleiner ist der Biegewinkel. Je weiter der Steuerstift vom
Sensor entfernt ist, desto grofer wird der Winkel. Es wird empfohlen, den gewiinschten Winkel
zunichst ohne Material zu testen, um die korrekten Einstellungen zu gewihrleisten.

¢ Informationen zur Programmierung finden Sie ab Punkt 11.2.

14

Abbildung 3: Bestimmung der Drehrichtung
13 Steuerstift (PIN) 14 Hauptschalter
3.2. 380V Manueller Betrieb der Maschine:

e Wihlen Sie den passenden Biigelkopf, Steckbolzen und die Biegehiilse entsprechend dem
Durchmesser des zu biegenden Eisens aus. Setzen Sie diese Bauteile gemif ihrer Positionen
(s. Abb. 1, Pos. 10, 11, 12) am Biegeteller ein.
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e Um den gewiinschten Biegewinkel einzustellen, platzieren Sie die Steuerstifte (s. Abb. 3, Pos. 13) in
die dafiir vorgesehenen Bohrungen rund um den Biegeteller.

e Waihlen Sie die gewlinschte Biegeart mithilfe der Tasten auf dem Bedienfeld der Maschine
(s. Abb. 4, Pos. 16, 17, 18) und driicken Sie anschlielend die entsprechende Taste.

e Stellen Sie den PROG. ON-OFF-Schalter (s. Abb. 4, Pos. 19) in die Position "ON". Damit kdnnen
Sie bis zu 9 Vorgénge gleichzeitig in der gewiinschten Reihenfolge programmieren und ausfiihren.

e Nachdem Sie alle Einstellungen vorgenommen haben, kénnen Sie den Biegeprozess im Serienbetrieb
starten. Schalten Sie dazu den MAN-AUTO-Schalter (s. Abb. 4, Pos. 20) auf "AUTO".

e Im Notfall konnen Sie die Maschine sofort anhalten, indem Sie die Not-Aus-Taste (s. Abb.4, Pos. 22)
auf dem Bedienfeld betdtigen. Nach dem Wiedereinschalten der Maschine wird der Prozess an der
Stelle fortgesetzt, an der er unterbrochen wurde.

16 17 18 15

19 20 21 22

Abbildung 4: 380V Manuelle Steuerungstasten

15 | Bedienfeld 17 | P2 - Taste 19 | Prog. ON-OFF 21 | Powerleuchte
16 | P1 - Taste 18 | P3 - Taste 20 | MAN- - AUTO. | 55 | Not-Aus-Schalter
Schalter

3.3. 220V Manueller Betrieb der Maschine:

e Wihlen Sie den passenden Biigelkopf, Steckbolzen und die Biegehiilse entsprechend dem
Durchmesser des zu biegenden Eisens aus. Setzen Sie diese Bauteile gemal3 ihrer Positionen
(s. Abb. 1, Pos. 10, 11, 12) am Biegeteller ein.
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die dafiir vorgesehenen Bohrungen rund um den Biegeteller.

Wihlen Sie die gewlinschte Biegeart mithilfe der Tasten auf dem Bedienfeld der Maschine

(s. Abb. 4, Pos. 16, 17, 18) und driicken Sie anschlielend die entsprechende Taste.

Um den gewlinschten Biegewinkel einzustellen, platzieren Sie die Steuerstifte (s. Abb. 3, Pos. 13) in

Passen Sie die Arbeitsgeschwindigkeit der Maschine mithilfe des Potentiometers (s. Abb. 5, Pos. 31)

an. Bei einer Reduzierung der Geschwindigkeit verringert sich die Drehgeschwindigkeit des
Biegetellers, wihrend die Maschinenleistung steigt. Wird die Geschwindigkeit erh6ht, erhoht sich die
Rotationsgeschwindigkeit des Biegetellers, was zu einer geringeren Maschinenleistung fiihrt.

Stellen Sie den PROG. ON-OFF-Schalter (s. Abb. 4, Pos. 19) in die Position "ON". Damit kénnen

Sie bis zu 9 Vorgénge gleichzeitig in der gewiinschten Reihenfolge programmieren und ausfiihren.

starten. Schalten Sie dazu den MAN-AUTO-Schalter (s. Abb. 4, Pos. 20) auf "AUTO".

Nachdem Sie alle Einstellungen vorgenommen haben, konnen Sie den Biegeprozess im Serienbetrieb

Im Notfall konnen Sie die Maschine sofort anhalten, indem Sie die Not-Aus-Taste (s. Abb.4, Pos. 22)

auf dem Bedienfeld betdtigen. Nach dem Wiedereinschalten der Maschine wird der Prozess an der
Stelle fortgesetzt, an der er unterbrochen wurde.

24 25

26 23

27 28

29 30

31
Abbildung 5: 220V Manuelle Steuerungstasten

23 | Bedienfeld 26 | P3 - Taste 29 | Powerleuchte
24 | P1 - Taste 27 | Prog. ON-OFF-Schalter 30 | Not-Aus-Schalter
25 | P2 - Taste 28 | MAN. - AUTO. - Schalter | 31 | Potentiometer

3.4. 380V Betrieb der digitalen Maschine:

e Wihlen Sie den passenden Biigelkopf, Steckbolzen und die Biegehiilse entsprechend dem
Durchmesser des zu biegenden Eisens aus. Setzen Sie diese Bauteile gemal3 ihrer Positionen
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(s. Abb. 1, Pos. 10, 11, 12) am Biegeteller ein.

e Nachdem Sie die SET-Taste auf dem Bedienfeld gedriickt haben, geben Sie den gewiinschten Wert
durch Betitigen der PROG-Taste ein. Stellen Sie den gewiinschten Winkelwert auf der
Winkelanzeige (s. Abb. 6, Pos. 37) mithilfe der Auf- und Abwartspfeile (Abb. 6, Pos. 39) ein.
Driicken Sie anschlieBend den rechten Richtungspfeil, um zur Mengenanzeige (Abb. 6, Pos. 38) zu
wechseln und geben Sie dort den gewiinschten Mengenwert ein. Nach Eingabe der Winkel- und
Mengenwerte driicken Sie den Abwirtspfeil, um zur nichsten Zeile zu gelangen. Driicken Sie
abschliefend die PROG-Taste, um die Einstellungen zu iibernehmen. Beachten Sie, dass pro Zeile in
der Mengenanzeige ein maximaler Wert von 9 eingegeben werden kann.

e Nachdem Sie alle Einstellungen abgeschlossen haben, konnen Sie den Serienbiegevorgang starten,
indem Sie die AUTO-Position mit der MAN-AUTO-Taste (s. Abb. 6, Pos. 34) auswéhlen.

e Der IST-Winkel kann aufgrund der Stahlfestigkeit vom SOLL-Winkel abweichen. In solchen Fallen
halten Sie den Aufwirtspfeil 15 Sekunden lang gedriickt. In der Winkelanzeige der SET 3-Zeile
erscheint entweder die Zahl "100" oder der Maschinenleistungswert "35". Sie konnen diesen Wert
mithilfe der Auf- und Abwiértspfeile an die Winkeldifferenz anpassen. Driicken Sie anschlieend die
PROG-Taste, um den Kalibrierungsprozess zu bestitigen und abzuschlieBBen.

e Im Notfall konnen Sie die Maschine sofort anhalten, indem Sie die Not-Aus-Taste (s. Abb.6, Pos. 41)
auf dem Bedienfeld betitigen. Nach dem Wiedereinschalten der Maschine wird der Prozess an der
Stelle fortgesetzt, an der er unterbrochen wurde.

36 37 38 39 40

32 33 34 35 41
Abbildung 6: 380V Digitale Steuerungstasten

32 | Bedienfeld 36 | Set 1,2,3 - Tasten 40 | Prog. - Taste
33 | Links — Rechts — Taste 37 | Winkelanzeige 41 | Not-Aus-Schalter
34 | Man. — Auto. — Taste 38 | Mengenanzeige (Biegung)
35 | On — Off — Taste 39 | Richtungspfeile
( )|
L ° )
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3.5. 220V Betrieb der digitalen Maschine:

Wihlen Sie den passenden Biigelkopf, Steckbolzen und die Biegehiilse entsprechend dem
Durchmesser des zu biegenden Eisens aus. Setzen Sie diese Bauteile gemal3 ihrer Positionen

(s. Abb. 1, Pos. 10, 11, 12) am Biegeteller ein.

Nachdem Sie die SET-Taste auf dem Bedienfeld gedriickt haben, geben Sie den gewlinschten Wert
durch Betitigen der PROG-Taste ein. Stellen Sie den gewiinschten Winkelwert auf der
Winkelanzeige (s. Abb. 7, Pos. 47) mithilfe der Auf- und Abwiértspfeile (Abb. 7, Pos. 49) ein.
Driicken Sie anschlieBend den rechten Richtungspfeil, um zur Mengenanzeige (Abb. 7, Pos. 48) zu
wechseln und geben Sie dort den gewiinschten Mengenwert ein. Nach Eingabe der Winkel- und
Mengenwerte driicken Sie den Abwirtspfeil, um zur nédchsten Zeile zu gelangen. Driicken Sie
abschlieBend die PROG-Taste, um die Einstellungen zu iibernehmen. Beachten Sie, dass pro Zeile in
der Mengenanzeige ein maximaler Wert von 9 eingegeben werden kann.

Passen Sie die Arbeitsgeschwindigkeit der Maschine mithilfe des Potentiometers (s. Abb. 7, Pos. 52)
an. Bei einer Reduzierung der Geschwindigkeit verringert sich die Drehgeschwindigkeit des
Biegetellers, wihrend die Maschinenleistung steigt. Wird die Geschwindigkeit erhoht, erhdht sich die
Rotationsgeschwindigkeit des Biegetellers, was zu einer geringeren Maschinenleistung fiihrt.
Nachdem Sie alle Einstellungen abgeschlossen haben, konnen Sie den Serienbiegevorgang starten,
indem Sie die AUTO-Position mit der MAN-AUTO-Taste (s. Abb. 7, Pos. 44) auswéhlen.

Der IST-Winkel kann aufgrund der Stahlfestigkeit vom SOLL-Winkel abweichen. In solchen Fallen
halten Sie den Aufwiértspfeil 15 Sekunden lang gedriickt. In der Winkelanzeige der SET 3-Zeile
erscheint entweder die Zahl "100" oder der Maschinenleistungswert "35". Sie konnen diesen Wert
mithilfe der Auf- und Abwirtspfeile an die Winkeldifferenz anpassen. Driicken Sie anschlieend die
PROG-Taste, um den Kalibrierungsprozess zu bestétigen und abzuschlieBBen.

Im Notfall konnen Sie die Maschine sofort anhalten, indem Sie die Not-Aus-Taste (s. Abb.7, Pos. 51)
auf dem Bedienfeld betdtigen. Nach dem Wiedereinschalten der Maschine wird der Prozess an der
Stelle fortgesetzt, an der er unterbrochen wurde.

46 47 48 49 50

42 43 44 45 52 51

Abbildung 7: 220V Digitale Steuerungstasten

0

I

42 | Bedienfeld 46 | Set 1,2,3 - Tasten 50 | Prog. - Taste
43 | Links — Rechts — Taste 47 | Winkelanzeige 51 | Not-Aus-Schalter
44 | Man. — Auto. — Taste 48 | Mengenanzeige (Biegung) | 52 | Potentiometer
45 | On — Off — Taste 49 | Richtungspfeile
( )|
L )
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4. TECHNISCHE DATEN

Modell :MG20B
Art der Maschine : Tragbare Betonstahl Biegemaschine

4.1. Biegeleistung der Maschine:

Stahlfestigkeit Durchmesser (mm) / Anzahl der Stibe
450 N/mm? 0 20x1 0 14x2 0 12x3 0 10x4
650 N/mm? 0 16x1 0 12x2 0 10x3 0 8x5
850 N/mm? 0 14x1 0 10x2 0 8x3 0 6x6

Bei der 220 V — Version wird max. @ 18mm empfohlen.

4.2. Abmessungen der Maschine:

Léange :58 cm
Breite 148 cm
Hohe 33 cm

Gewicht der Maschine: 95 kg

4.3. Abmessungen Maschinengestell:

Lange : 56 cm

Breite : 44 cm Abbildung 8: Maschine mit Gestell und Linealanschlag
Hohe 162 cm

Gewicht :6 kg

4.4. Motorleistung:

Motorleistung :1,5kW

Motorspannung : 220V / 380V

Motorfrequenz : 50 Hz

Maschinengeschwindigkeit : 1 - 13 U/min.

Biegeteller-0 2252 mm

5. MITGELIEFERTES ZUBEHOR

Steckbolzen: 1 St. - @25mm y “ ' ~S
Biigelkopf: 010, 914, B18, 320mm
Biegehiilse: 32, @50mm Steckbolzen Biigelkopf Biegehiilse Ful}schalter

Fuflschalter: 1 St.
Schliissel: 1St.

Steuerstift: 3 St. ? \ \
Lineal: 1St.

Gestell: wie abgebildet Schliissel Steuerstift  Lineal Gestell
( )|
11
\ J
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6. ARBEITEN AN DER MASCHINE

6.1. Richtige Positionierung der Stibe auf der Maschine

Abbildung 9: Korrekte Positionierung

So positionieren Sie den Stab mithilfe des So positionieren und stapeln Sie die Stidbe beim
Biigelkopfes. Mehrfachbiegen  mithilfe des  passenden
Biigelkopfes.

6.2. Falsche Positionierung der Stibe auf der Maschine

Inkorrekte Positionierung des Die Positionierung des zu biegenden
Bewehrungsstabs auf der Maschine ohne Bewehrungsstabs mithilfe des Biigelkopfes ist

Verwendung einer Biegehtilse. fehlerhaft.
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Fehlerhafte Positionierung der Biegehiilse in Falsche Einschieberichtung des Materials sowie
Bezug auf die Drehrichtung. fehlerhafte Drehrichtung des Biegetellers.

7. VERBOTENE ANWENDUNGEN AN MASCHINEN

» Halten Sie sich beim Biegevorgang nicht in der Ndhe der Maschine auf, Personen, die sich in der
Nihe der Maschine aufhalten, sollten verwiesen werden.

» Wihrend die Maschine in Betrieb ist, diirfen keine anderen Materialien oder Werkzeuge wie Meif3el,
Hammer oder Messgerite in die Biegevorrichtung eingefiihrt werden.

» Die Maschine darf nicht in einem nassen Zustand betrieben werden.

» Die Maschine darf nicht {iber die in den technischen Spezifikationen angegebene Biegeleistung
hinaus belastet werden.

» Beim Mehrfachbiegen ist die in der Tabelle angegebenen Anzahl von Stiben zu stapeln und zu
biegen. Das Biegen darf nicht in anderen Positionierungen durchgefiihrt werden.

€ Die Maschine darf nicht betrieben werden, wenn die Schaltschrankabdeckung gedffnet ist.

€ Die werkseitig vorgenommenen elektrischen Einstellungen der Maschine diirfen nicht verdndert
werden.

€ Die Maschine darf nicht ohne Erdungsanschluss betrieben werden.

» Die Maschine darf nicht in Betrieb genommen werden, wenn ein Teil der Maschine demontiert ist.

» Die Bedienung der Maschine ist ausschlielich eingewiesenem und geschultem Personal gestattet.

> Die Maschine darf nicht ohne Ol betrieben werden.

» Die an der Maschine angebrachten Warnschilder diirfen nicht entfernt werden.

» Die Maschine darf nicht mit anderen als den von Gdg¢maksan hergestellten Teilen ausgestattet
werden.

» Das Biegen darf nicht mit verbogenen, deformierten oder gerissenen Teilen an der Maschine
durchgefiihrt werden.

» Das Material darf nicht in falscher Positionierung gebogen werden. (Abb. 10)

» Die Maschine darf nicht mit Pressluft gereinigt und abgeblasen werden.

€ Die Abdeckung des Schaltschrankes darf nur ge6ffnet werden, nachdem die Maschine vom Stromnetz
getrennt wurde.

» Das zu biegende Eisen muss mithilfe der Anbauteile korrekt auf der Maschine positioniert werden.
(Abb. 9)

8. GARANTIEUMFANG

Der Hersteller ibernimmt Garantie und Haftung nur unter der Voraussetzung, dass die folgenden
Bedingungen eingehalten werden.

Die Schutzvorrichtungen der Maschine sind zu verwenden.

Warnschilder miissen beachtet werden.

Die Maschine darf nicht ohne Erdungsanschluss betrieben werden.

Beim Austausch defekter Maschinenteile miissen ausschlieBlich von Gdég¢maksan hergestellte
Ersatzteile verwendet werden.

Die in den Sicherheitshinweisen aufgefiihrten Bedingungen sind einzuhalten.

Verbotene Anwendungen miissen strikt beachtet und vermieden werden.

Die Maschine muss gemil den Aufstellungsbedingungen installiert werden.

Die Maschine muss in Ubereinstimmung mit den Transportbedingungen transportiert werden.

Die Maschine darf nur von geschultem und befugtem Personal verwendet werden.

Die auf dem Typenschild angegebenen Maf3e und Stahlfestigkeiten miissen eingehalten werden.
Die Maschine darf ausschlieBlich gemafl ihrem vorgesehenen Produktionszweck verwendet werden.
Der elektrische Anschluss muss von geschultem Fachpersonal vorgenommen werden.

VVVVVVVYVY VVVY
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» Der Motor der Maschine darf nicht ausgetauscht oder modifiziert werden.
» Die Maschine muss geméf den festgelegten Wartungsbedingungen instand gehalten werden.
» Biegungen an der Maschine diirfen ausschlieBlich wie in Abb. 9 dargestellt, vorgenommen werden.

9. ARBEITSSCHUTZ
9.1. Schutzkleidung (PSA)

Schutzhelm muss getragen werden

Schutzbrille muss getragen werden

Sicherheitsschuhe (mit Stahlkappen) miissen getragen werden
Schutzhandschuhe miissen getragen werden

VVVYY

Die oben genannte Schutzkleidung muss getragen werden. Andernfalls besteht Verletzungsgefahr,
einschlieBlich der Gefahr des Einklemmens der Hande und Schnittverletzungen.

9.2. Arbeitskleidung

Ungeeignete Kleidung, die ein erhdhtes Risiko flir Einklemmen und Stolpern bei Arbeiten an der
Maschine darstellt, ist unten aufgefiihrt. Bei Nichtbeachtung besteht erhebliche Verletzungsgefahr.
Lange Haare, Kleidung mit weiten oder langen Armeln, Armbéinder, Armreifen, lange Schiirzen sowie
hervorstehender Schmuck.

10. MASCHINENTRANSPORT

Die Maschine kann manuell mit Hilfe von Arbeitskriften bewegt werden. Ein Gabelstapler darf nur
verwendet werden, wenn die Maschine in einer Kiste transportiert wird. Beim Transport in einer Kiste
missen Unterlegkeile unter die Maschine gelegt werden, um sicherzustellen, dass der Boden der
Maschine keinen Kontakt mit dem Kistenboden hat. Fiir Hebearbeiten sind ausschlieflich erfahrene
Fachkrifte und Subunternehmer einzusetzen.

/\ ACHTUNG!

Die Maschine muss vibrationsfrei transportiert werden und darf nicht in feuchter Umgebung bewegt
werden. Verlorene oder beschiadigte Teile wihrend des Transports sind umgehend dem Hersteller zu
melden.

e Bei der Verwendung von Lastaufnahmemitteln ist stets die maximale Tragfahigkeit zu beachten.

e Beim Anheben der Maschine muss der Schwerpunkt des Gerits unbedingt berticksichtigt werden.

AACHTUN G! Beachten Sie die Warnschilder an allen Fordermitteln.

]
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Abbildung 11: Darstellung des Maschinentransports

(mind. zu zweit oder per Ringschrauben und Ketten!)

11. BEDIENELEMENTE UND EINSTELLUNGEN

58 59 60

62 63 64 65 57

RER.

53 66 58 67

Abbildung 12: Bedienfeld und Funktionen der Maschine

Nr. Bezeichnung FUNKTION

53 Bedienfeld ]S)ullzs ist die Schalttafel, in der die elektrischen Steuergerdte untergebracht

54 P1 Einstellung fiir die Gehrungsbiegung z.B. 45°

55 P2 Einstellung fiir die Gehrungsbiegung z.B. 90°

56 P3 Einstellung fiir die Hakenbiegung z.B. 180°

57 Prog. On - Off | Einstellung fiir aktiven oder inaktiven Programm

58 Man - Auto Einstellung fiir Manuell- oder Automatikbetrieb

59 Power Powerleuchte, sobald sie leuchtet, ist die Maschine an

60 | Not-Aus-Schalter |Beim Betitigen stoppt die Maschine sofort

61 Potentiometer Ermoglicht die Anpassung der Rotationsgeschwindigkeit des Biegetellers

62 SET 1-2-3 Dies sind die Tastep, in deneq die Biegeparameter ausgewahlt werden.
Sie erfiillen die gleiche Funktion wie P1-P2-P3

63 Winkelanzeige | Dies ist der Bereich, in dem der Biegewinkel festgelegt wird

64 Anzahl Dies ist der Bereich, in dem die Biegeanzahl bestimmt wird

65 Richtungspfeil Ell;rrr;(e)rgllslsllllz rd&s} e\thfgchseln zwischen Funktionen sowie die Eingabe

66 | Links s | b e e

67 On - Off Schaltet die Maschine ein oder aus

68 FufBlschalter Dies ist der Schalter, der die Bewegung des Biegetellers aktiviert

She
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11.1. Thermischer Stromregelbereich und Motorschutzschalter:

Die Maschine wurde vom Hersteller auf 10,2 A eingestellt, was fiir einen 1,5 kW-Motor mit 1500
Umdrehungen pro Minute ausgelegt ist, basierend auf den entsprechenden Kriterien, die sich an der
Biegeleistung orientieren. Der Bediener ist nicht berechtigt, diese Einstellungen zu dndern.

Ein Motorschutzschalter ist in der Maschine installiert, um die Anlage vor Schidden zu schiitzen. Er
unterbricht die Stromzufuhr, wenn die Maschine zu viel Strom zieht. Sollte der Schalter auslosen, muss
er durch Drehen des Schalterknopfes auf die Position "1" zuriickgesetzt werden. Der
Motorschutzschalter darf nicht anderweitig entfernt oder manipuliert werden. (s. Abb. 13)

N3
220 V makine salteri 380 V makine salteri

Abbildung 13: Motorschutzschalter

11.2. Einstellung der Hakenbiegung P3 (180°):

Stellen Sie sicher, dass sich vor Beginn der Winkeleinstellung kein anderes Material aufler der
Biegevorrichtung auf der Maschine befindet, und starten Sie erst dann den Einstellvorgang.

Um die Drehrichtung der Maschine zu tliberpriifen, muss diese zunéchst in die Stellung MAN (manuell)
gebracht werden. Nach Abschluss der Drehrichtungskontrolle befinden sich auf dem Biegeteller der
manuellen Modelle drei gleich groe Steuerstifte. Um einen Haken auf der Maschine zu biegen, wird
der Steuerstift, der fiir den Biegewinkel verantwortlich ist, durch Hin- und Herbewegen in den
Winkeleinstellbohrungen um den Biegeteller herum eingestellt. Je ndher sich der Steuerstift am Sensor
befindet, desto kleiner wird der Biegewinkel und je weiter er entfernt ist, desto gréoBer wird der Winkel.
Bei digitalen Modellen ist nach Driicken der Taste P3 auf dem Bedienfeld in der Zeile SET3 der Wert
180 und in der Zeile fiir die Anzahl der Biegungen der Wert 1 einzugeben. AnschlieBend muss die
Einstellung mit der Taste PROG bestétigt werden. Nach Abschluss der Einstellungen wird der
entsprechende Biigelkopf am Biegeteller angebracht. Abhéngig vom Durchmesser des zu biegenden
Stabs wird der Steuerstift in eine der Bohrungen des Biegetellers gesteckt, und eine passende Biegehiilse
wird auf den Steckbolzen gesetzt.

e
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Das zu biegende Material wird nun auf die Maschine aufgelegt. Aus Sicherheitsgriinden sollte die Spitze
des Stabs mit einer entsprechenden Abdeckung versehen werden, um Verletzungen zu vermeiden, falls
der Biegeteller den Stab biegt und zuriickkehrt. Fiir das Biegen in Serie wird die Maschine in die AUTO-
Position geschaltet, und der Biegevorgang wird automatisch ausgefiihrt.

Hinweis: Im MAN-Modus dreht sich der Biegeteller, solange der FuBlschalter betétigt wird, bis die
Biegeposition erreicht ist. AnschlieBend kehrt der Biegeteller in seine Ursprungsposition zuriick. Im
AUTO-Modus hingegen geniigt es, den FuBlschalter einmal zu betdtigen, worauthin der Biegeteller
automatisch bis zur Biegeposition dreht und dann in seine Ausgangsposition zuriickkehrt. Sollte der
Biegevorgang im AUTO-Modus bereits gestartet sein, kann dieser durch erneutes Betdtigen des
FuBschalters unterbrochen werden. Ab diesem Punkt muss der FuBschalter wie im MAN-Modus
gedriickt gehalten werden, bis der Biegeteller in seine Ursprungsposition zuriickkehrt. Danach wechselt
die Maschine wieder in den AUTO-Modus.

Zusitzlich kann die Maschine im AUTO-Modus gestoppt werden, wenn sie nach Abschluss des
Biegevorgangs in ihre Ursprungsposition zurlickkehrt. Wird der FuBschalter losgelassen, setzt die
Maschine den Vorgang fort. Im Falle einer Gefdhrdung miissen die Nothalt-Funktionen verwendet
werden, um den Bediener vor gefahrlichen Situationen zu schiitzen.

Wenn Sie die Einstellungen durch Driicken der Tasten P1, P2 oder P3 dndern mochten, stellen Sie sicher,
dass die Maschine den Biegevorgang vollstindig abgeschlossen und angehalten hat (am Nullpunkt). Erst
dann kann die gewiinschte Taste zur Anderung der Einstellungen betitigt werden. Ein Andern der
Einstellung wihrend des laufenden Biegevorgangs ist nicht moglich.

Abbildung 14: Einstellung der Hakenbiegung P3 (180°)

11.3. Einstellung der Gehrungsbiegung P2 (90°):

Die Einstellung erfolgt nach dem gleichen Prinzip wie bei der Biegeeinstellung (180°) unter 11.2. durch
Betdtigen der Taste P2 auf dem Bedienfeld.
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11.4. Einstellung der Gehrungsbiegung P1 (45°):

Die Einstellung erfolgt nach dem gleichen Prinzip wie bei der Biegeeinstellung (180°) unter 11.2. durch
Betitigen der Taste P1 auf dem Bedienfeld.

Abbildung 16: Einstellung der Gehrungsbiegung P1 (45°)
11.5. Biigelbiegeeinstellung:

Bei den manuellen Modellen wird zundchst die Taste P3 auf dem Bedienfeld gedriickt, um die erste
Einstellung fiir die Endbiegung des Biigeleisens vorzunehmen, wie in Abbildung 17a dargestellt. Der
Biegewinkel sollte mithilfe der Hakenbiegungsmethode auf 135° eingestellt werden. AnschlieBend
wird die P2 Gehrungsbiegetaste betdtigt, um die zweite Biegeeinstellung gemall Abbildung 17b
vorzunehmen, wobei der Biegewinkel 90° betragen sollte. Nachdem diese Einstellungen durchgefiihrt
wurden, wird der Prog On-Off-Schalter in die ON-Position geschaltet. Daraufhin wird die Taste P3
einmal, die Taste P2 dreimal und anschlieend erneut die Taste P3 einmal betitigt.

Bei den digitalen Modellen werden die Einstellungen folgendermafen vorgenommen: Unter Set 1 wird
im Winkelbereich der Wert 135° und bei Anzahl der Biegungen der Wert 1 eingegeben. Unter Set 2
wird der Winkelbereich auf 90° und die Anzahl der Biegungen auf 3 eingestellt. SchlieBlich wird unter
Set 3 der Winkelbereich auf 135° und die Anzahl der Biegungen auf 1 gesetzt. Diese Eingaben werden
iiber die PROG-Taste bestétigt.

Sobald der Einstellvorgang abgeschlossen ist (s. Abb. 17), sollte die Biegereihenfolge eingehalten
werden, und die Biigelbiegevorginge konnen im AUTO-Modus abgeschlossen werden.
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Abbildung 17: Biigelbiegereihenfolge

12. WARTUNGS- UND SCHMIERANLEITUNG

Um die Lebensdauer der Maschine zu verldngern und ein sicheres Biegen zu gewéhrleisten, ist eine
ordnungsgeméife Wartung von entscheidender Bedeutung. Es wird empfohlen, dass jeder Bediener ein
regelmiBiges und zuverldssiges Intervall fiir die Inspektion und Wartung der Maschine festlegt. Die
nachfolgenden Maflnahmen dienen als Orientierungshilfe. Das Getriebe der Maschine ist mit
Getriebeol 85W 140 befiillt.

Schmiernippel L

Abbildung 18: Wartung und Schmierung der Maschine

12.1. Tégliche Wartung der Maschine:

e Entfernen Sie Staub und Schmutz auf der Maschine sorgfaltig mit einer Biirste

e Wird die Maschine im Freien betrieben, muss sie unbedingt vor Regen geschiitzt werden
e Uberpriifen Sie die Maschine regelmiBig auf ungewdhnliche Gerdusche

( 1
N
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12.2. Wochentliche Wartung der Maschine:
e Nach der Reinigung miissen das Biegezubehor sowie der Mechanismus der Maschine,
einschlieBlich der Gegenhalterleiste, ordnungsgemél geschmiert werden

12.3. Monatliche Wartung der Maschine:

e Das Biegezubehor muss regelmiBig tiberpriift werden. Gerissene oder verbogene Teile diirfen nicht
weiterverwendet werden

e Uberpriifen Sie, ob aus dem Getriebe Ol austritt

e Uberpriifen Sie, ob der Sensor verschmutzt ist und ob das Sensorlicht leuchtet

12.4. Halbjihrliche Wartung der Maschine:
e Alle Schraubverbindungen der Maschine miissen auf festen Sitz liberpriift werden

12.5. Jahrliche Wartung der Maschine:

e Getriebedl muss gewechselt werden

e Dichtungen und Lager miissen bei Beschidigung ersetzt werden

e Verbogene, gerissene und abgenutzte Teile miissen regelméBig tiberpriift und bei Bedarf ersetzt
werden

13. FEHLER, URSACHE UND BESEITIGUNG

Fehler, die bei der Benutzung der Maschine auftreten konnen, sowie deren Ursachen und mogliche
Losungen sind in der folgenden Tabelle aufgefiihrt:

A ACHTUNG !

In Féllen, in denen es erforderlich ist, den Schaltschrank zu 6ffnen, um Stérungen zu beheben und
elektrische Fehler an der Maschine zu diagnostizieren, muss die Maschine durch Drehen des Hauptschalters
auf Stellung "0" vom Netz getrennt werden. Die Uberpriifung darf nur von qualifiziertem Fachpersonal
durchgefiihrt werden.

NR. FEHLER BESCHREIBUNG LOSUNG
1. Im Netz, an das die Maschine | 1. Lassen Sie die Phasen {iberpriifen.
angeschlossen ist, kann eine 2. Priifen Sie den Schalter. Wenn er
Phase fehlen. betitigt ist, 0ffnen Sie ihn, indem Sie ihn
2. Die Not-Aus-Taste kann in Pfeilrichtung auf dem Knopf drehen.
betitigt sein. 3. Uberpriifen Sie den
. 3. Motorschutzschalter hat Motorschutzschalter. Wenn der Schalter
Maschine -~ . N . .

1. funktioniert nicht moglicherweise ausgeldst. ausge?lost wurde, stellen Sie ihn auf
4. LINKS-STOPP-RECHTS- Position 1.
Schalter kann auf Stopp sein. 4. Priifen Sie den Schalter. Wenn er sich
5. Die Abdeckung der in der Stopp-Position befindet, drehen
elektrischen Schalttafel ist Sie ihn in die rechte oder linke Position.
moglicherweise offen oder nicht | 5. Priifen Sie die Abdeckung der
vollstindig aufgesetzt. Schalttafel.

[ =)
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6. Der Geschwindigkeits-
Schalter/Potentiometer kann sich
in der STOPP-Position befinden.

6. Priifen Sie den Schalter. Wenn er
ausgeschalten ist, schalten Sie ihn je
nach Wunsch auf die Position langsam
oder schnell (Potentiometer).

Sensor moglicherweise defekt.

Priifen Sie den Sensor.

BlegeFell.er Qreht Kgme Steuersflfte m Blegeteuer Priifen Sie, ob Steuerstift vorhanden ist.
kontinuierlich Richtungsschiitz moglicherweise | .. . ..
Priifen Sie den Schiitz.
defekt.
1. Der Motor konnte
durchgebrgnnt sein. 1. Priifen Sie den Motor.
2. Wenn die Maschine Stahl . . :
iiber dic Bicgeleistung hinaus 2. Priifen Sie das Eisen entsprechend der
biest Materialart und den Abmessungen auf
Motorschutzschalter | - <o dem Typenschild/Tabelle.

16st stidndig aus.

3. Fehlende Phase kann im
Stromnetz auftreten.

4. Der Transformator kann
durchgebrannt sein.

5. Kurzschluss und
Beschiddigungen von Leitungen.

3. Lassen Sie die Phasen der
Stromversorgung iiberpriifen.

4. Uberpriifen Sie den Transformator.
5. Kabel und Anschliisse priifen.

1. Es kann ausgesteckt sein.

Die Maschine 2. FuBschalter ist 1. Priifen Sie den Stecker.
startet nicht, wenn | moglicherweise defekt. 2. Lassen Sie den FuBschalter
der Fullschalter | 3. Schiitze in der elektrischen iiberpriifen. Austauschen, falls defekt.
betétigt wird. Anlage sind moglicherweise 3. Schiitze iiberpriifen lassen.
ausgefallen.
l.uDe.r Not-A}ls-Schalter ist 1. Ersetzen Sie den Not-Aus-Schalter.
Not-Aus moglicherweise defekt. 2. Uberpriifen Sie die
funktioniert nicht. |2. Kabelverbindungen konnen i

getrennt sein.

Kabelverbindungen.

Seltsame Gerdusche
von der Maschine

1. Die Lager sind
moglicherweise defekt.

2. Propeller des Motors kann
reiben.

3. Zahnrider kdnnen gebrochen
sein.

4. Moglicherweise befindet sich
kein Ol mehr im Getriebe.

5. Im Netz, an das die Maschine
angeschlossen ist, kann eine
Phase fehlen.

6. Die Maschine kann tiber ihre
Leistung hinaus beansprucht
worden sein.

7. Die Zahnrédder konnen
moglicherweise ohne
Schmierung sein.

1. Priifen Sie die Lager.

2. Priifen Sie die Propeller.

3. Priifen Sie die Zahnrader
(Untersetzungsgetriebe und
Zahnradsatz).

4. Priifen Sie das Getriebedl.

5. Priifen Sie die Phasen im Netz.

6. Priifen Sie das gebogene Material
nach dem Typenschild/Tabelle.

7. In das Getriebe sollte Ol nachgefiillt
werden.
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Maschine verliert

Ol

1. Entliiftungsschraube priifen.

1. Entliiftungsschraube am 2. Priifen Sie den Motor von der

Getriebe konnte fehlen.

2. Olleck Motordichtung.

3. Die Schraubverbindungen des
Getriebes konnen locker sein.

ist, ersetzen Sie die Dichtung des
Motors.
3. Uberpriifen Sie die

fest, falls Sie locker sind.

Propellerseite aus. Wenn Ol vorhanden

Schraubverbindungen und ziehen Sie es

14. STUCKLISTE

Nr. Abbildung Bezeichnung Anzahl
1 MG20B-01 Maschinengehause 1
2 MG20B-02 Tragegriff (nicht mehr vorhanden) 2
3 MG20B-03 Sechskantschraube M10x20mm (Griff nicht mehr vorhanden) 4
4 MG20B-04 Schutzblech unten 1
5 MG20B-05 Sechskantschraube mit Flansch M6x12mm 16
6 MG20B-06 Maschinentisch 1
7 MG20B-07 Untersetzungsgetriebe 1
8 MG20B-08 Sechskantschraube M14x40mm 4
9 MG35B-09 Naherungssensor 2
10 MG20B-10 Sensor 2
11 MG20B-11 Senkkopfschraube mit Innensechskant M8x20mm 4
12 MG35B-12 Schaltschrank 1
13 MG20B-13 Abdeckung Bedienfeld 1
14 MG20B-14 Scharniere 2
15 MG20B-15 Sechskantmutter M6 6
16 MG20B-16 Schrankschloss 1
17 MG20B-17 Fullschalter 1
18 MG20B-18 Leistungssteckverbinder / Stromstecker 1
19 MG20B-19 Hintere Abdeckung 1
20 MG20B-20 Nutenkeil 14x13x11mm 2
21 MG20B-21 Biegeteller @252mm 1
22 MG20B-22 Zylinderkopf mit Innensechskant M8x30mm 6
23 MG20B-23 Ablageleiste 150x20x20mm 1
24 MG20B-24 Senkkopfschraube mit Innensechskant M8x30mm 2
25 MG20B-25 Steuerstift 3
26 MG20B-26 Bugelkopf 10mm 1
27 MG20B-27 Blgelkopf 14mm 1
28 MG20B-28 Bugelkopf 18mm 1
29 MG20B-29 Blgelkopf 20mm 1
30 MG20B-30 Steckbolzen 1
31 MG20B-31 Biegehllse @32mm 1
32 MG20B-32 Biegehllse d50mm 1

[ =)
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33 MG20B-33 Maschinengestell 1
34 MG20B-34 Linealanschlag 1
35 MG20B-35 Zylinderkopf mit Innensechskant M8x16mm 2
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15. EXPLOSIONSZEICHNUNG
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16. ERSATZTEILLISTE FUR UNTERSETZUNGSGETRIEBE

<

’

E].

>

@ e Nr. Abbildung Bezeichnung Anzahl
1 MG20B-07-01 | GETRIEBEGEHAUSE 1
@ 2 MG20B-07-02 | GETRIEBEDECKEL 1
@ 3 MG20B-07-03 | ABTRIEBSWELLE 1
4 MG20B-07-04 | HULSE 1
5 MG20B-07-05 | RITZEL 1
6 MG20B-07-06 | FLANSCHSCHEIBE 1
o 7 MG20B-07-07 | RILLENKUGELLAGER 16008 1
8 MG20B-07-08 | RILLENKUGELLAGER 16016 1
@ 9 MG20B-07-03 | BEFESTIGUNGSSCHEIBE 1
10 | MG20B-07-10 | BEFESTIGUNGSPLATTE 1
@ 1 MG20B-07-11 | NADELLAGER NKI-50/25 2
12 MG20B-07-12 | KOLBENRING @63mm 1
13 MG20B-07-13 | ABSTANDHALTER 1
a 14 | MG20B-07-14 | KEILNUT 18x15x11mm 1
15 MG20B-07-15 | SICHERUNGSRING @35mm 1
@ 16 | MG20B-07-16 | RILLENKUGELLAGER 6018 1
17 | MG20B-07-17 | WELLENDICHTRING 60x50x8,5mm 3
o 18 | MG20B-07-18 | WELLENDICHTRING 110x50x10mm 1
19 MG20B-07-19 | M12-BLINDSTOPFEN 2
M6x16mm ZYLINDERSCHRAUBE MIT
0 20 | MG20B-07-20 | |\ NeNSECHSKANT 12
° 2 MG208-07-21 mmz;sr:rcn:sﬁ:lisnscumuss MIT )
22 MG20B-07-22 | STAUBRING 1
23 MG20B-07-23 | ABTRIEBSWELLE GETRIEBE 1
o 24 |  MG20B-07-24 | 110x50x10mm WELLENDICHTRING 1
@ 25 MG20B-07-25 | STIRNRAD 1
26 | MG20B-07-26 | NASENKEILNUT 8x7x35mm 1
@ 27 |  MG20B-07-27 | NASENKEILNUT 8x7x100mm 1
M8x25mm SENKKOPFSCHRAUBE
o @ MG20B-07-28 | \\i7 |NNENSECHSKANT !
29 MG20B-07-29 | VERBINDUNGSFLANSCH 1
o 30 | MG20B-07-30 | SCHNECKENGETRIEBE 1
M&x30mm ZYLINDERSCHRAUBE MIT
@ H MG208-07-31 | |\ NENSECHSKANT ?
o 23 MG20B-07-33 | ABDECKUNG 1
34 | MG20B-07-24 | BLECH DREHGEBER 1
v 0 2 MG208.07.35 mmﬁsr:rcn“zsﬁ:i)snscumuae MIT 3
36 | MG20B-07-26 | MITTELSCHEIBE 1
@ 37 | MG20B-07-27 | DREHGEBER 1
38 | MG20B-07-28 | DREHGEBERSCHEIBE 2
0 29 MG20B-07-23 | KEILRIEMEN 6x360mm 1

Hinweis: Die Teile 33-34-35-36-37-38-39
werden nur in digitalen Modellen verwendet..

G
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17. EINZELTEILLISTE FUR DIE ABDECKUNG DER ELEKTRISCHEN

SCHALTTAFEL
17.1. 220V Digitalmaschine elektrische Schalttafelabdeckung:

Abbildung Bezeichnung Anzahl
MG208B-13-01 | GEHAUSE 1
MG208B-13-10 | NOT-AUS-SCHALTER 2
MG208B-13-11 | POTENTIOMETER 1
MG208B-13-12 | BEDIENFELD 1

17.2. 220V Schalttafelabdeckung einer manuellen Maschine:

Q“j 5\) Nr. Abbildung Bezeichnung Anzahl
/ g ﬂs) 1 | mG208-13-01 | GEHAUSEKLAPPE 1
s 2 | MG208B-13-02 | BLECH BEDIENFELD 1

- 3 | MG20B-13-03 | SCHRAUBE BEDIENFELD 4

4 | MG208-13-04 | P1-TASTE 1

5 | MG20B-13-05 | P2-TASTE 1

6 | MG208-13-06 | P3-TASTE 1

7 | MG208-13-07 | PROG-EIN-AUS-SCHALTER 1

g8 | MG208-13-08 | MAN-AUTO-SCHALTER 1

5 | MG208-13-09 | POWERLEUCHTE 1

10 | MG20B-13-10 | NOT-AUS-SCHALTER 2

Q) 11 | MG208B-13-11 | POTENTIOMETER 1
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17.3. 380V Digitalmaschine Elektrische Schalttafel Abdeckung:
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Nr. Abbildung Bezeichnung Anzahl
1 MG208-13-01 | GEHAUSEKLAPPE 1
10 | MG20B-13-10 | NOT-AUS-SCHALTER 2
12 | MG20B-13-12 DIGITALES BEDIENFELD 1
Nr. Abbildung Bezeichnung Anzahl
1 MG20B-13-01 | GEHAUSEKLAPPE 1
2 MG20B-13-02 | BLECH BEDIENFELD 1
3 MG20B-13-03 | SCHRAUBE BEDIENFELD -
4 MG20B-13-04 | P1-TASTE 1
5 MG20B-13-05 | P2-TASTE 1
6 MG20B-13-06 | P3-TASTE 1
7 MG20B-13-07 | PROG-EIN-AUS-SCHALTER 1
r 8 MG20B-13-08 | MAN-AUTO-SCHALTER 1
9 MG20B-13-09 | POWERLEUCHTE 1
10 | MG20B-12-10 | NOT-AUS-SCHALTER 2
|~
)|
J
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18. ELEKTRISCHE SCHALTPLANE DER MASCHINE
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GMS 23-KM| MG20B-STEUERSCHALTPLAN
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